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ja: minimalna Srednica kropli cieczy, roznica gestosci miedzy dwiema fazami oraz lepkos$¢ fazy cig-
gtej. 83 to kluczowe parametry bedace podstawa do obliczen procesowych separatorow.

e,

o rozdziatu uktadow niejednorodnych typu
Dgaz/ciecz wykorzystujemy trzy typy mechani-
zmOw separacji:

Ped. Poruszajace si¢ sktadniki mieszaniny niejedno-
rodnej maja r6zne wielkoSci pedu, co jest zwigzane
z ich r6zng gestoscia. W przypadku gwaltownej zmia-
ny kierunku strumienia medium dwufazowego, ped
czastek fazy lzejszej pozwoli na szybsza zmiang kie-
runku przeplywu niz czastek fazy
ciezszej. Zasada ta jest wykorzystywana
przy separacji duzych ilo§ci mieszanin.

Opadanie grawitacyjne. Czastki cie-
czy utrzymuja si¢ w gazie, gdy suma sif

Rysunek 1. Sity
dziatajgce na
krople cieczy

T

—

kres przejéciowy obejmuje krople o rozmiarze od
100 do 1000 wm, a prawo Stokes’a stosowane jest dla
kropel od 3 do 100 wum. Bardzo mate krople cieczy
w postaci mgly praktycznie nie oddzielaja si¢ od ga-
zu w procesie grawitacyjnego opadania. W takim
przypadku bardzo pomocne jest zjawisko koalescen-
cji.

Koalescencja. Polega na taczeniu si¢ malych kropel
w wieksze, ktore mozna juz wytraci¢ pod
wplywem sif grawitacji. Elementy koale-
scencyjne wymuszaja przeplyw gazu
wzdluz kretego toru. Ped kropel spra-
wia, ze zderzaja si¢ one z innymi kropla-

wyporu oraz oporu gazu jest wigksza
od sily grawitacji oddzialywujacej na te
czastke. Sita grawitacji skierowana jest
w dot, sita wyporu w gbre, natomiast
sifa oporu w kierunku przeciwnym do
kierunku opadania czastki. Wszystkie
te sily maja wplyw na graniczna pred-
kos¢ opadania czastki. Jezeli przeply-
wajacy gaz w kierunku pionowym ma
wicksza predkos$¢ od predkosci gra-
nicznej, wtedy opadanie nie zajdzie.
Opadanie grawitacyjne opisane jest
trzema prawami obowiazujacymi w za-
kresie réznych Srednic kropli i liczb
Reynoldsa. Prawo Newtona stosuje si¢
dla czagstek wigkszych niz 1000 wm, za-

sifa oporu

kropla cieczy

o wielkosci Dp

sifa cigzenia

IRIRIRIRG

predkos¢ gazu

mi lub elementami koalescencyjnymi
tworzac coraz wigksze krople, ktore na-
stepnie oddzielaja si¢ od fazy gazowej
pod wplywem sit grawitacji. Zjawisko to
wykorzystywane jest w separatorach wy-
posazonych w demistery siatkowe, to-
patkowe, czy wktady (Swiece) koalescen-
cyjne.

Prawa i zasady

Podstawowym prawem opisujacym
opadanie grawitacyjne jest prawo New-
tona. Ma ono zastosowanie w przypad-
ku wzglednie duzych czasteczek (okolo
1000 mikrondéw lub wiekszych). Krople
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Rysunek 2. Standardowe rozwigzania konstrukcyjne diverteréw
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cieczy oddzielajace si¢ od fazy gazowej w wyniku od-
dziatywania sily grawitacji mozna opisa¢ matematycz-
nie stosujac wzor dla predkoSci granicznej (rownanie
1). Krople te opadaja, gdy sily grawitacji dzialajace na
krople sa wieksze niz sita oporu gazu przeplywajace-
go wokot kropli (rysunek 1).

dg(p, — ps)Dp
3p,C"

Vo= (réwnanie 1)
gdzie:
V. predko$¢ graniczna opadania
czastek (kropli) cieczy [m/s]
g przyspieszenie ziemskie [9,81 m/s?]
PG gestosé gazu [kg/m?)
= p, gestosé cieczy [kg/m?)
D D, wielkoS¢ czastki (kropli) cieczy [m]
C’ wspolczynnik oporu ciat sztywnych
W zakresie Newtona tj. dla warto$ci
liczby Reynoldsa
powyzej 500
wspoOtczynnik
oporu (C’) wynosi
0,44. Podstawiajac ta
warto§¢ do rownania 1.

otrzymujemy  rOwnanie
Newtonowskie wyrazone
jako:

v, =174 |88 —Pe)Dp

(réwnanie 2)
Pq

GOrng granicg prawa Newtona jest rozmiar kropli
o wielkoSci tak duzej (ok. 100 000 um), ze wymagana
predkos¢ graniczna tworzy¢ bedzie nadmierne turbu-
lencje. Drugim ograniczeniem jest liczba Reynoldsa,
ktora nie moze przekroczy¢ wartosci 200 000. Maksy-
malna wielko§¢ kropli, ktéra moze ulec osadzeniu,
mozna obliczy¢ z rOwnania:

2 0,33
CR
8(pL = Ps)Ps

gdzie:
K stata proporcjonalnosci
u lepkos¢ [mPa-s]

Dla liczby Reynoldsa w zakresie od 500 do 2 stosu-
je si¢ zmodyfikowane prawo Newtona zwane prawem
posrednim. Predko$¢ graniczna opadania kropli obli-
cza si¢ w nim z réwnania:

VT _ 3,548_0.‘!'1(;)IL _pG)O.TID}I;M

0,29 0,43

P& H

Graniczna warto$¢ wspoliczynnika oporu (C’) dla
tego prawa wynosi 18,5-Re’%0, a stala proporcjonal-
nosci (K-g) rowna jest 0,334. G6rng granica zastoso-
wania tego prawa jest wielko$¢ czastek o wartosci nie
przekraczajacej 1000 wm, natomiast dolng 100 wm.

D,= (réwnanie 3)

(réwnanie 4)
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Tabela 1. Wartosci statej empirycznej K

Typ dtugosé/wysokoscé stata empiryczna K
separatora [mm] [m/s]
Pionowy 1500 0,037 do 0,073
3000 0,055 do 0,107

Poziomy 3000 0,12 do 0,15
pozostale 0,12 do 0,15-(L/3,05)0.56

Kulisty wszystkie 0,05 do 0,11

Przy niskich liczbach Reynoldsa (ponizej 2) wyste-
puje liniowy zwiazek pomigdzy wspOtczynnikiem
oporu (C’) i liczba Reynoldsa (Re), ktory odpowiada
przeplywowi laminarnemu. W takim wypadku do ob-
liczania predkoSci granicznej opadania kropli wyko-
rzystuje si¢ prawo Stokes’a:
v, = 1000g(p, _pe)Di

18u

(réwnanie 5)

Dolna granice zastosowania prawa Stokes’a stano-
wi wielko§¢ kropli o warto$ci 3 mikrondw. Granica
gorna to 100 mikronéw. Graniczna warto§¢ wspot-
czynnika oporu (C’) dla prawa Stokes’a wynosi 24-Re”
"I a stata proporcjonalnosci (Kg) 0,025.

Obliczenia

Separatory nie majace demistera dobierane sa na
podstawie rownan 1-5 w zaleznoSci od zalozonej
Srednicy kropli (zwykle 100-300 um). Z kolei separa-
tory wyposazone w demister wymiaruje si¢ najcze-
Sciej na podstawie rownania do obliczenia predkosci
krytycznej (réwnanie 6) oraz korelacji (rownanie 7)
opracowanych przez Soundresa i Browna. Réwnania
te pozwalaja okre§li¢ przekroj poprzeczny demistera,
ktory migdzy innymi bedzie decydowal o minimalnej
wymaganej Srednicy separatora:

v, =K 'PL_PG
Pe

gdzie:
K stata empiryczna [m/s]

Gy =C\p(p.—Ps)

(réwnanie 6)

(réwnanie 7)

gdzie:

G,, maksymalne dopuszczalne masowe natezenie
przeplywu gazu pozwalajace na oddzielenie od
gazu kropel o wielkosci Dj [kg/(ms?)]

C stafa empiryczna [m/h]

Wartos¢ statej empirycznej (K) zalezy od wielu
czynnikéw, takich jak: rodzaj demistera (knitted
mesh, vane type), kierunek przeplywu gazu przez de-
mister (pionowy, poziomy), ré6znych rozwigzan kon-

Tabela 2. Wartosci statej empirycznej C

Typ separatora

stata empiryczna C

Pionowy 200 do 400
Poziomy 430 do 540
Kulisty 220 do 400

strukcyjnych. W przypadku wymiarowania prostego
separatora wyposazonego w demister siatkowy moz-
na postuzy¢ si¢ norma API Spec 12J ,,Specification
for Oil and Gas Separators”:
Natomiast przy wyznaczaniu stalej empirycznej (C)
nalezy skorzysta¢ z zaleznoSci:
C=3600K (réwnanie 8)
zgodnie z ktdra, stalg t¢ mozna takze przedstawié jako
zalezno$¢ typu zbiornika (separatora) patrz tabela 2.
Separatory poziome wyposazone w demister, kto-
rych dtugo$¢ przekracza 3000 mm, dobierane sa na
podstawie rownan 9 i 10.

0,56
—ps[ L
v,=K |&L"Fe [—J (réwnanie 9)

e \3.05

L 0,56
Gy =Cyps(p, - pU)I m} (réwnanie 10)
edzie:

L dtugo$¢ zbiornika liczona od szwu do szwu [m]

Natomiast separatory poziome posiadajace demi-
ster, ktorych diugosci nie przekraczaja 3000 mm, do-
bierane sg na podstawie wczes$niejszych wzordéw 61 7.

Nalezy pamigtac, by przy obliczeniach zbiornikow
(separatorow) wprowadzi¢ korekte statych empirycz-
nych C i K w zalezno$ci od ci$nienia roboczego gazu
zgodnie z tabela 3.

Dodatkowo dla separatoréw na instalacjach gliko-
lowych oraz aminowych stalg empiryczna K nalezy
pomnozy¢ przez wartosci w zakresie od 0,6 do 0,8 tak
samo jak w przypadku skruberéw na wlocie do kom-
presora czy turboexpandera, ktorych prawidtowy do-

Tabela 3. Wartosci korekcyjne statej
empirycznej C oraz K

Cisnienie [bar]

Wartos¢ projektowa C, K [%]

atmosferyczne 100
10 90
20 85
40 80
80 75
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bor otrzymujemy po pomnozeniu stalej empirycznej
K przez wartosci w zakresie od 0,7 do 0,8.

Przy doborach typowych separatoréw nie wyposa-
zonych w mesh/vane extractors (demistery) nalezy do
rOwnan przyjmowaé potowy wartosci stalych empi-
rycznych K i C podanych w tabeli 1.

Dobor

Stopien separacji zalezy zwykle od warunkow pro-
cesowych okre§lonych poprzez instalacje znajdujace
si¢ bezposrednio za separatorem.

Separatory ze wzgledu na budowe dzielimy na: po-
ziome, pionowe oraz sferyczne.

Separatory poziome zwykle stosuje si¢:

B dla malego stosunku gaz/ciecz w medium wloto-
wym,

® gdy oddzielona ciecz zawiera w sobie duzo rozpusz-
czonego gazu,

B zaréwno do rozdziatu dwoch jak i trzech faz.
Separatory te cechuja sig:

B duzg powierzchnig miedzyfazowa,

m dlugim czasem retencji cieczy,

B malymi wahaniami poziomu cieczy,

m predkoSci przeplywu gazu zaleza od wysokoSci po-
ziomu cieczy w zbiorniku,

B niskimi kosztami wytwarzania,

m fatwa obstuga.

Rysunek 3. Wytyczne montazu demistera typu knitt mesh

Zwykle dla tych samych przeplywow separatory po-
ziome cechuja si¢ mniejszymi wymiarami od separa-
toréw pionowych.

W separatorach poziomych, opor gazu — z uwagi na
przeplyw poziomy — nie jest skierowany przeciwnie
do sily grawitacji, tak jak w przypadku separatora
pionowego. Tak wigc, rzeczywista predkos$¢ opadaja-
cej kropli jest wypadkowa predkoSci granicznej opa-
dania i predkosci gazu. Minimalna dtugos$¢ zbiornika
jest obliczana na podstawie zalozenia, ze czas, w kto-
rym gaz przeplywa od wlotu do wylotu zbiornika jest
rowny czasowi w jakim kropla opada z gory zbiornika
na powierzchnig cieczy.

Separatory poziome moga mie¢ dowolng diugos¢,
jednak stosunek ich diugosci (liczonej od szwu do
szwu) do Srednicy jest zwykle w przedziale 2:1 do 6:1.
Separatory pracujace przy wigkszych ci§nieniach ze
wzgledéw ekonomicznych projektuje si¢ bardziej
smukte, czyli o wyzszym stosunku L/D.

Separatory pionowe zwykle stosuje si¢:

m dla duzego stosunku gaz/ciecz,
m gdy dysponujemy matg iloScia wolnego miejsca

(np. na platformie),

B gtéwnie do rozdzialu dwoch faz.

Separatory pionowe cechuja sie:
® wysoka efektywnoscia,

B szybka reakcja poziomu cieczy na zmiany w prze-
plywie strumienia zasilajacego,

B brakiem wplywu poziomu cieczy na efektywno$¢

separacji kropel z gazu,

B krotkim czasem retencji
cieczy,

G
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B prosta budowa oraz ni-
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1 Separatory  sferyczne

\ zwykle stosuje sie:

m dla wysokich ci$nien,

® dla matych przeptywow.
Charakteryzuja si¢ one:

B zwartg konstrukcja,

H>(D/2)~(d/2)
h>d

B mala iloScig obstugiwa-

nej cieczy,
B niskim zuzyciem stali do

wykonania,

® trudna technologia wy-
konania.
Z uwagi na wystepowa-

H>(2D/3)~(d/2)
h>d nie duzych trudnoSci w wy-

twarzaniu, separatory
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.

sferyczne te s3a bardzo rzadko
stosowane w przemysle do pro-
cesu separacji.

Konstrukcja

Budowa separatora oparta jest
o konstrukcje zbiornika wyposa-
zonego w elementy wlotowe,
przegrody, demistery i tamacze
wir6w. W zaleznoSci od charak-
teru urzadzenia moga one wy-
stepowaé osobno lub facznie w roéznych konfigura-
cjach.

Element wlotowy (diverter, inlet device) stanowi
pierwsza sekcje rozdziatu cieczy i gazu w separatorze.
Jego zadanie polega na rozbiciu strugi wpadajacej do
aparatu oraz redukcji jej pedu. Wyrdznia si¢ diverte-
ry w postaci roznych rodzajow przegrdd, cyklonow,
pOtrury czy dyfuzoréw topatkowych.

Najprostszymi urzadzeniami wlotowymi stosowa-
nymi w separatorach sg przegrody i tzw. pOtrury. Ele-
menty te sa stosunkowo mafo efektywne do rozdzia-
tu gaz/ciecz, lecz dosy¢ czesto stosowane ze wzgledu
na ich prosta konstrukcje i niska cene.

Do bardziej skomplikowanych urzadzen zalicza
si¢ cyklony, multi-cyklony oraz r6znego rodzaju dy-
fuzory. Jest wiele rodzajow cyklondw, miedzy inny-
mi cyklony z wlotem stycznym (tangential), spiral-

separator 3-fazowy

nym (spiral) czy osiowym (axial). Z reguly stosuje si¢
je jako osobne urzadzenia do oczyszczania. Jako
urzadzenie wlotowe do separatorOw najczesciej sto-
suje si¢ cyklony z wlotem stycznym i spiralnym.
Sprawno$¢ separacji kropel dla samych cyklonow
waha si¢ w zakresie od 70 do 85%, dla kropel o $red-
nicy do 10 um. Do usuwania kropel o $rednicy do
5 um wykorzystywane sa multicyklony. Multicyklony
sa uktadem potaczonych ze soba pojedynczych cy-
klon6éw o matych wymiarach, zwykle o efektywnoSci
powyzej 85%.
Cyklony zwykle stosuje si¢ do:
B usuwania cieczy z gazu przy duzym stosunku
gaz/ciecz,
B usuwania czastek statych z gazu,
B oczyszczania malych strumieni gazu,
B wstepnego oczyszczania.

Rysunek 4. Standardowe rozwigzania konstrukcyjne tamaczy wiréw
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S.A.

od elementow do...

kompletnyc

instalacja aminowa

Profil dziatalnosci:

- kopalnie ropy naftowej i gazu ziemnego
- instalacje skraplania gazu LNG

- stacje regazyfikaciji LNG

- odozotowanie gazu

- instalacje separacji LPG

- stacje CNG

- podziemne magazyny gazu

- rurociqgi przesytowe i sieci dystrybucyjne
- mieszalnie gazu

- stacje kompresorowe gazu

Realizujemy projekty jako generalny wykonawca lub podwykonawca w zakreme:
projektowania, wykonawstwa, eksploatacji i serwisowania www.pbg-sa.cc
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Tabela 4. Wtasciwosci elementéw wlotowych (diverter)

Wtasciwosé Typ elementu wiotowego

przegroda cyklon potrura dyfuzor
redukcja pedu staba dobra dobra dobra dobra
oddzielanie duzej ilosci cieczy stabe stabe dobre Srednie dobre
zapobieganie ponownemu porywaniu cieczy Srednie Srednie dobre Srednie dobre
zapobieganie rozbijaniu sie kropel stabe stabe dobre Srednie dobre
spadek cisnienia maly maly Sredni maty maty
zapobieganie tworzeniu sig piany stabe stabe dobre stabe Srednie
zapewnienie dobrej dystrybuciji gazu stabe stabe dobre stabe dobre

Cyklony charakteryzuja sie:

B wykorzystaniem sity odSrodkowej do rozdziatu faz,
| stosunkowo niska efektywnoscia separacji,

B duzymi spadkami ciSnienia,

B duzymi predkos$ciami gazu (rzedu 15-40 m/s),

B malymi wymiarami,

m wrazliwo$cia na zmiany w natezeniu przeptywu.

Standardowe rozwigzania konstrukcyjne diverte-
row przedstawia rysunek 2., a ich wiasciwosci tabela
4. Redukcja pedu oraz dobra dystrybucja gazu i cie-
czy sa bardzo wazna cecha, ktéra powinno zapewnié
urzadzenie wlotowe, czyli diverter.

Pusty zbiornik stosowany jest do separacji tylko
w przypadku, gdy gaz niesie ze soba krople cieczy
tak duze, ze moga one opa$¢ pod dzialaniem sit
grawitacji. Jest to najprostsza forma separatora

i stosowana jest dla kropel cieczy o wielkoSci powy-
zej 150 um.

W celu zwigkszenia efektywnoSci separacji zwykle
stosuje si¢ demistery typu knitted mesh (siatkowy),
ktore charakteryzuja sie duza zdolnoScig separacji
kropel cieczy z gazu. Rozwiazanie z zastosowaniem
demistera jest stosunkowo tanie oraz nalezy do pro-
stych w wykonaniu. Podstawowe wytyczne montazowe
demistera pokazane sa na rysunku 3. Demister typu
knitted mesh zwykle wykonuje si¢ w postaci plecione;j
siatki ze stali nierdzewnej o Srednicy rdzenia (drutu)
0,152 mm (0,006”) lub 0,279 mm (0,011”), z siatki pla-
stikowej o Srednicy widkna 0,0203 mm (0,0008”), lub
tez, z wtokna szklanego o Srednicy rdzenia 0,01 mm
(0,00039”). Poréwnanie sprawnosci demisterow typu
knitted mesh przedstawia wykres 1. Demister taki zwy-

Rysunek 5. Podstawowe zaleznosci przy konstrukcji separatora poziomego
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wac w przypadku, gdy istnieje moz-
liwoé¢ wydzielenia si¢ ciata statego
z przeplywajacego gazu, na przy-
ktad wosku, ktéry mogtby go za-
pcha¢ ograniczajac przeplyw gazu
i znaczaco zwigkszy¢ spadek cisnie-
nia. Demister siatkowy instaluje si¢
zarbwno w pozycji poziomej jak
i pionowej, czg¢Sciej jednak robi si¢
to w pozycji poziomej. Dla matych
Srednic demistera stosuje si¢ pod
nim ruszt krzyzowy natomiast przy
duzych Srednicach ruszty kratowe.
Innym rozwigzaniem konstruk-
cyjnym demistera jest demister ty-
pu vane (lamelowy). Rozwigzanie
to jest bardziej skomplikowane od
knitted mesh. Wymaga instalacji
pionowej demistera oraz odprowa-
dzenia cieczy przewodem rurowym
do dna zbiornika. Zasada separacji
kropel oparta jest w nim na zjawi-
sku sit bezwladno$ci. Demistery ty-
pu vane usuwaja krople >40 um
z wydajnoscig 99,9%, usuwanie
mniejszych kropli (20 um) odbywa
sie z mniejsza wydajnoScia rowna
90%. Demister ten ma duzg zalete w poréwnaniu z de-
misterem typu knitted mesh, poniewaz nie jest tak bar-
dzo wrazliwy na zapchanie ciatami stalymi. Uzywajac
tego rodzaju demistera, zmniejszymy Srednice separa-
tora, jednak nie bedziemy w stanie zatrzymac bardzo
malych kropel (10 um), ktére bez problemu zatrzymu-
je demister siatkowy.
Czasami stosuje si¢ demi-
ster knitted mesh (siatkowy)

Rysunek 6. Podstawowe zaleznosci przy konstrukcji separatora
pionowego z demisterem
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kle wykonuje si¢ o grubosci 150 mm (6”). Efektyw-
no$¢ demistera zalezy od kilku parametrow: jego gru-
bosci, powierzchni wlasciwej oraz Srednicy rdzenia
wiokna (drutu). Demistery siatkowe wykonane ze sta-
li nierdzewnej najczesciej stosuje si¢ o gestosci 144
kg/m? (tj. 9 Ibs/ft}). Demistera nie powinno si¢ stoso-

Wykres 1. Poréwnanie sprawnosci demisteréw typu knitted mesh

facznie z demisterem typu
Demister o gr. 150mm, predkos¢ 3 m/s, srednie obcigzenie cieczq vane. Takie rozwiazanie jest
100 =TT T kosztowne, ale jest tez i bar-
< 90 dzo efektywne. Pakiety obu
_ 80 Mesh [Tyge | Denister / demisteré6w utozone sa po-
S Omigrors (Ghss Oége)r / / / ziomo i SciSle przylegaja do
< /0 (@. siebie. Pierwsza warstwa
260 / / przez ktérg przeplywa gaz
= 50 Mesh Type DJmist r/ / jes.t zawsze (’iemisFer typu
2 152 onfi Wire / / knitted mesh. Srednica sepa-
j 40 0,006") ratora jest tak dobrana by
(Vé 30 / / znajdujacy si¢ na spodzie
z 00 / Mésh [Typd Demister demister siatkowy byt Z‘ale-
< / /%791?‘,{0 5 Wire wany  przez koalescujaca
to 10 : ciecz, a wigksze krople po-
0 j rywane z jego powierzchni
0.1 1 10 100 przez gaz separowane na
Rozmiar kropli [mikrometr] demisterze typu vane.




urzgdzenia dla gazownictwa

Poprawnie zaprojektowany se-
parator wyposazony w demister

Rysunek 7. Podstawowe zaleznosci przy konstrukcji separatora
pionowego bez demistera

nie powinien przekraczaé predko-

Sci  przeplywu gazu zgodnie
z przedstawionymi parametrami
w tabeli 5.

W celu zapobiegania tworzeniu
si¢ wirOw w kroécach wylotowych
cieczy montuje si¢ famacze wirdw.
Tworzacy sie wir mogiby doprowa-
dzi¢ do przedostania si¢ gazu do

I

kroéca odptywowego cieczy. Stan-

dardowe rozwigzania konstrukceyj-

ne tamaczy wirdw przedstawia ry-
sunek 4.

Przegrody w separatorach stoso-
wane sa najczesciej w zbiornikach
poziomych do zapobiegania two-
rzenia si¢ fal i ich rozprzestrzenia-
niu si¢ w separatorze. Rozprze-
strzeniajace si¢ fale zakldcaja
proces separacji i powoduja waha-
nia poziomoéw cieczy. Wykonane

I HH Level | HH Level

sa zwykle z plyty perforowanej
i umieszczone prostopadle do
przeplywu cieczy. Podstawowe za-

leznoSci przy konstrukeji separato-
ra poziomego oraz montazu prze-
grod przedstawia rysunek 5., natomiast separatora
pionowego z demisterem rysunek 6. i bez demistera
rysunek 7.

Podsumowanie

Separatory dwufazowe typu gaz/ciecz sg urzadze-
niami bardzo powszechnie stosowanymi w oczyszcza-
niu ropy naftowej i gazu ziemnego. Ich konstrukcje
moga by¢ bardzo zrdznicowane. Najprostsze moga
sktada¢ si¢ ze zbiornika ciSnieniowego zaopatrzone-
go jedynie w proste urzadzenie wlotowe i tamacz wi-
row, bardziej skomplikowane posiadaja dodatkowo
demistery lub ich r6zne kombinacje oraz przegrody.
Tak samo jak separatory, ktorych konstrukcja moze
by¢ bardziej lub mniej ztozona, urzadzenia wlotowe
i demistery moga mie¢ mniej lub bardziej ztozona bu-

Tabela 5. Dopuszczalne predkosci gazu przy
przeplywie przez demister

Kierunek przeptywu

Dopuszczalna predkosé [m/s]

pionowy
poziomy

3,1-46
46-7,0

dowe. Wszystkie te mozliwosci konstrukcyjne bierze
si¢ pod uwage podczas obliczen separatora. Zastoso-
wanie najbardziej wyszukanych diverteréw i demiste-
rOW moze znaczgco zmniejszy¢ wielko§¢ projektowa-
nego urzadzenia i podnie$¢ jego sprawnos$é. Wybor,
ktore z rozwigzan powinny by¢ przyjete do projekto-
wania danego separatora, jest kompromisem miedzy
wymagana efektywnoscia a cena.
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