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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
UDT - CERT

CERTYFIKAT

Certificate
Nr CSW/149/2016

Jednostka Certyfikujgca Systemy Zarzgdzania UDT-CERT
Management Systems Certification Body UDT-CERT

podwiadcza, ze firma:
certifies that the company:

PBG S.A.

ul. Skorzewska 35, Wysogotowo k. Poznania, 62-081 Przezmierowo

wdrozyta oraz stosuje wymagania jakosci w spawalnictwie zgodnie z norma
has implemented and maintains a quality requirements in welding system in compliance with

PN-EN ISO 3834-2:2007

EN ISO 3834-2:2005

Zakres certyfikacji wedtug zatacznika.
Scope of certification in the annex.
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1)

2)

3)

4)

Zatacznik do certyfikatu nr CSW/149/2016

Zakres certyfikacji na zgodno$¢ z normg PN-EN 1SO 3834-2:2007
PBG S.A.

ul. Skérzewska 35, Wysogotowo k. Poznania, 62-081 Przezmierowo

Rodzaj wyrobow:

kotty parowe i wodne,

zbiorniki cisnieniowe,

zbiorniki bezcisnieniowe i niskocisnieniowe do magazynowania materiatow trujgcych - zracych,
zbiorniki bezci$nieniowe i niskoci$nieniowe do magazynowania materiatow ciektych - zapalnych,
rurociggi technologiczne,

rurociggi technologiczne

konstrukcje stalowe,

stacje redukeyjno - pomiarowe,

Zakres prac:
Wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

Norma wyrobu / specyfikacje:

WUDT/UC/2003 Warunki Urzedu Dozoru Technicznego. Urzadzenia cisnieniowe.

PN-B-06200 Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych -- Czes¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych

PN-EN 13480 Rurociggi przemystowe metalowe. Czes¢ 1: Postanowienia ogolne.

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ciénieniowe. AD2000-Merkblatt
Przepisy techniczne.

PN-EN 12952 Kotty wodnorurowe i urzgdzenia pomocnicze.

PN-EN 12953 Kotly ptomienicowo-ptomienéwkowe.

PN-EN 14015 Specyfikacja dotyczaca projektowania i wytwarzania na miejscu

zbiornikow pionowych, o przekroju kolowym, z dnem ptaskim,
naziemnych, stalowych spawanych, na ciecze o temperaturze
otoczenia i wyzszej.

PN-EN 12285 Zbiorniki stalowe.

PN-EN 14163 Przemyst naftowy i gazowniczy. Systemy rurociggdéw przesytowych,

Spawanie rurociggow.

PN-EN 12007 Systemy dostawy gazu. Gazociggi 0 maksymalnym ciénieniu roboczym

do 16 bar wigcznie.

PN-EN 12732 Systemy dostawy gazu. Spawanie stalowych ukladéw rurowych.

Wymagania funkcjonalne.

PN-EN 1594 Systemy dostawy gazu. Gazociagi 0 maksymalnym cignieniu roboczym

wyzszym niz 16 bar. Wymagania funkcjonalne.

Stosowane metody spajania (wg PN-EN 1SO 4063):

- spawanie fukowe elektrodg otulona, MMA — 111,

- spawanie elektrodg metalowg w ostonie gazéw aktywnych, MAG — 135,
- spawanie fukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym - 136
- spawanie elekitrodq nietopliwg w ostonie gazéw obojetnych, TIG — 141,
- spawanie tukowe samoostonowe drutem proszkowym — 114,

- spawanie lukiem krytym jednym drutem elektrodowym - 121.



5) Materialy podstawowe (wg ISO / TR 15608):

Grupy materiatowe: 1.1, 1.2, 1.4, 2.2, 11.

6) Personel wykonujacy spawanie i posiadane uprawnienia:

Spawacze i operatorzy posiadajg sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami norm PN-EN

287-1 oraz PN-EN 1418.

7) Personel nadzorujacy procesy spawania:

Jarostaw Gérniak posiada kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.

8) Personel wykonujacy/ nadzorujacy badania nieniszczace:

personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 473.

9) Dokumenty stosowane przez wytworce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy 1SO 3834-5:

PN-EN 287-1:2011
PN-EN 288-9:2002

PN-EN 473:2002

PN-EN 1321:2000

PN-EN 571-1:1999
PN-EN 1011-1:2009E

PN-EN 1011-3:2002/A1:2005P

PN-EN 1435:2001+A1,A2:2005

PN-EN 12062:2000+A1,A2:2005

PN-EN 288-3:1994+A1:2002

Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie - Czgsc 1: Stale.
Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej
uznawanie - Czes¢ 9. Badanie technologii doczotowego
spawania montazowego rurociggéw lgdowych i
pozabrzeznych.

Badania nieniszczace. Kwalifikacja i certyfikacja personelu
badan nieniszczacych. Zasady ogdine.

Spawalnictwo — Badania nieniszczace ztgczy spawanych —
Badania makroskopowe i mikroskopowe zigczy spawanych.
Badania nieniszczace — Badanie penetracyjne. Zasady ogolne.
Spawanie - Zalecenia dotyczace spawania metali - Czgsc 1:
Ogolne wytyczne dotyczgce spawania tukowego.

Spawanie. Wytyczne dotyczace spawania metali Czes¢ 2:
Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

Badania nieniszczgce zigczy spawanych - Badania
radiograficzne zlgczy spawanych.

Spawalnictwo - Badania nieniszczace zigczy spawanych -
Zasady ogolne dotyczgce metali.

Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jgj
uznawanie — Badanie technologii spawania tukowego stali.

Dyrektor Departamentu
Certyfikacji i Oceny
ng.édnpéci
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Annex to the Certificate No. CSW/149/2016

Scope of the certification to comply with the standard EN ISO 3834-2:2005

PBG S.A.

ul. Skérzewska 35, Wysogotowo k. Poznania, 62-081 Przezmierowo

1) Type of products:

- steam and water boilers,

- pressure vessels,

- non-pressure and low-pressure vessels for storage of toxic-caustic materials,
- non-pressure and low-pressure vessels for storage of liquid-flammable materials,

- transmission pipelines,
- technological pipelines,

- steel structures,

- reducing-measuring station.

2) Scope of works:

Manufacturing, assembly, repairs, modernization.
3) Product standards / specifications:

WUDT/UC/2003
PN-B-06200

PN-EN 13480
PN-EN 13445
PN-EN 12952

PN-EN 12953
PN-EN 14015

PN-EN 12285

PN-EN 14163

PN-EN 12007

PN-EN 12732

PN-EN 1594

Technical conditions of the Office of Technical Inspection (UDT).
Building steel structures — Constructional steelwork specification —
Basic requirements.

Metallic industrial piping.

Unfired pressure vessels.

Water-tube boilers and auxiliary installations.

Shell boilers.

Specification for the design and manufacture of site built, vertical,
cylindrical, flat-bottomed, above ground, welded, steel tanks for storage
of liquids at ambient temperature and above.

Workshop fabricated steel tanks..

Petroleum and natural gas industries — Pipeline transportation systems
— Welding of pipelines

Gas supply systems — Pipelines for maximum operating pressure up to
and including 16 bar

Gas supply systems — Welding steel pipework — Functional
requirements

Gas supply systems — Pipelines for maximum operating pressure over
16 bar — Functional requirements.

4) Applied welding processes (acc. to PN-EN 1SO 4063):
— Manual metal arc welding (metal arc welding with covered electrode) 111,
- MAG welding with solid wire electrode - 135,
— MAG welding with flux cored electrode 136,
- TIG welding with solid filler material (wire/rod) 141,
—  Self-shielded tubular cored arc welding 114,
- Submerged arc welding with solid wire electrode 121.



5) Parent materials (acc. to ISO/TR 15608):

material groups — 1.1, 1.2, 1.4, 2.2, 11.
6) Welders:

Welders and operators — qualified according to PN-EN 287-1 and PN-EN 1418.

7) Welding coordination personnel:

Jarostaw Goérniak qualified according to PN-EN 14731.

7) NDT personnel:

personnel - qualified according to PN-EN 473.
8) Documents used by manufacturers, other than specified under Clause 2.2 standard 1SO

3834- 5:
PN-EN 287-1:2007

PN-EN 288-9:2002
PN-EN 473:2002
PN-EN 1321:2000

PN-EN 571-1:1999
PN-EN 1011-1:2009E

PN-EN 1011-3:2002/A1:2005P
i’N-EN 1435:2001 + A1,A2:2005
PN-EN 12062:2000 + A1,A2:2005
PN-EN 970:1999 + A1:2003

PN-EN 288-3:1994+A1:2002

Qualification test of welders - Fusion welding - Part 1: Steels.
Specification and approval of welding procedures for metallic
materials - Welding procedure test for pipeline welding on land
and offshore site butt welding of transmission pipelines.

Non destructive testing - Qualification and certification of NDT
personnel - General principles.

Destructive tests ofwelds in metallic materials - Macroscopic
and microscopic examination ofwelds.

Non destructive testing - Penetrant testing - General principles.
Welding — Recommendation for welding of metallic materials —
Part 1: General guidance for arc welding.

Welding — Recommendation for welding of metallic materials —
Part 3: Arc welding of stainless steel.

Welding - Non-destructive examination of welds — Radiographic
examination of welds.

Welding - Non-destructive examination of welds - General rules
for metallic materials.

Welding - Non-destructive examination of welds — Visual
examination.

Specification and approval of welding procedures for metallic
materials - Part 3: Welding procedure tests for the arc welding
of steels.

Acting Director of the
Certification and Conformity
Assessment Department

[

1,

Jace&tNiemczyk



