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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
UDT - CERT

CERTYFIKAT

Nr CSW/149/2010

Urzad Dozoru Technicznego
Jednostka Certyfikujgca Systemy Zarzadzania UDT-CERT
poswiadcza, ze firma:

PBG S.A.

ul. Skérzewska 35, Wysogotowo k/Poznania,
62-081 Przezmierowo

wdrozyta oraz stosuje system jakosci w spawalnictwie zgodny z normg
PN-EN ISO 3834-2:2007

Zakres certyfikacji wedtug zatgcznika.

Data udzielenia certyfikacji: 10.11.2005

Data wydania certyfikatu: 04.03.2010

Data waznosci certyfikatu: 18.02.2012
Dyrektor Centrum Certyfikacji Prezes UDT

i Oceny Zgodnosci
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Anna Gerymska Marek Walczak
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1)

2)

3)

Zatacznik do certyfikatu nr CSW/149/2010

Zakres certyfikacji na zgodnos$¢ z normg PN-EN ISO 3834-2:2007
PBG S.A

ul. Skérzewska 35
62-081 Przezmierowo, Wysogotowo k. Poznania

Rodzaj wyrobow:

kotty parowe i wodne,

zbiorniki ciSnieniowe,

zbiorniki bezci$nieniowe i zbiorniki niskoci$nieniowe do magazynowania materiatéw trujgcych —
zracych,

zbiorniki bezcisnieniowe i zbiorniki niskociénieniowe do magazynowania materiatow ciekiych -
zapalnych,

rurociggi przesytowe i technologiczne,

konstrukcje stalowe,

stacje redukcyjno - pomiarowe,

urzadzenia technologiczne: gazowe, ttoczni gazu, kopalni gazu, hydrotechniczne, oczyszczalni
sciekow baz paliw.

Zakres prac:

Wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

Prace spawalnicze podwodne.
Norma wyrobu / specyfikacje:

WUDT/UC/2003, Warunki Urzedu Dozoru Technicznego.

PN-M- 69008: Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-M- 69009: Spawalnictwo. Zaktady stosujgce procesy spawalnicze. Podziat.

PN-B-06200: Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czes¢ 1: Zasady oceny
zgodnosci elementdw konstrukcyjnych.

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czesé 2: Wymagania
techniczne dotyczace konstrukgji stalowych.

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomienie. Zbiorniki cisSnieniowe.

PN-EN 13480: Rurociggi przemystowe metalowe.

Warunki Techniczne Wojskowego Dozoru Technicznego.

PN-EN 1594 Systemy dostawy gazu. Gazociggi o maksymalnym ci$nieniu roboczym wyzszym niz

16 bar. WWymagania funkcjonaine.

PN-EN 12007 Systemy dostawy gazu. Gazociggi 0 maksymalnym ciénieniu roboczym do 16 bar

wigcznie.

PN-EN 12732 Systemy dostawy gazu. Spawanie stalowych uktadéw rurowych. Wymagania

funkcjonalne.
PN-B-03210 Zbiorniki walcowe pionowe na ciecze.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezciSnieniowe i
niskocisnieniowe przeznaczone do magazynowania materiatdw trujgcych lub zrgcych (Dz. U. Nr

63, poz. 572).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 wrze$nia 2001 r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé zbiorniki bezcisnieniowe i
niskociénieniowe przeznaczone do magazynowania materiatéw ciektych zapalnych (Dz. U. Nr
113, poz. 1211).



4) Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):

— spawanie tukowe elektrodg otulong, MMA - 111,

— spawanie elektrodg metalowg w ostonie gazéw aktywnych, MAG — 135,
— spawanie tukowe w ostonie gazu aktywnego drutem proszkowym - 136
— spawanie elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw obojetnych, TIG — 141,
— spawanie fukowe samoostonowe drutem proszkowym — 114,

- spawanie lukiem krytym jednym drutem elektrodowym - 121.

5) Materialy podstawowe (wg TR ISO 15608):
Grupy materiatowe: 1; 2; 3; 4, 6;7; 8; 11.
6) Personel wykonujacy spawanie i posiadane uprawnienia:

Spawacze — posiadajgcy sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 287-1, PN-
EN 1418.

7) Personel nadzorujgcy procesy spawania:

Krzysztof Grzybowski — posiadajgcy sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
ISO 14731.

8) Personel wykonujacy/ nadzorujacy badania nieniszczace:
Personel - posiadajgcy sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 473,
9) Dokumenty stosowane przez wytwoérce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy ISO 3834-5:

PN-EN 287-1:2007 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie — Czes¢ 1: Stale.

PN-EN 473:2002 Badania nieniszczgce. Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczgcych.
Zasady ogéine.

PN-EN 288-2:1994 + A1:2002 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie -
Instrukcja technologiczna spawania tukowego.

PN-EN 288-3:1994+A1:2002 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie —
Badanie technologii spawania fukowego stali.

PN-EN 288-9:2002 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Czeé¢ 9:
Badanie technologii doczotowego spawania montazowego rurociggdw lgdowych i pozabrzeznych.
PN-EN 12062:2000+A1,A2:2005 Spawalnictwo — Badania nieniszczace ztaczy spawanych — Zasady
ogolne dotyczace metali.

PN-EN 970:1999 +A1:2003 Spawalnictwo — Badania nieniszczace ziaczy spawanych — Badania
wizualne.

PN-EN 1435:2001 +A1,A2:2005 Badania nieniszczace ztaczy spawanych — Badania radiograficzne
ztgczy spawanych.

PN-EN 1714:2002+A1,A2:2005 Badania nieniszczace ztgczy spawanych - Badanie ultradzwigkowe
ztaczy spawanych.

PN-EN 571-1:1999 Badania nieniszczgce — Badanie penetracyjne. Zasady ogdlne.

Dyrektor Centrum Certyfikacji
i Oceny Zgodnosci

Anna Gérymska





